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1) Elekirisch behei zi:;>re Si nspri nzdiise fur Warmkanimer-Druck- 
cieamaschinen, daaurch gekennzeichne t: , da~ Auf n ahmebohrur:- 
oen fur Heizcacronen dire): ; : in der Duse angecrdnefc smd. 

2^ Einspr i -zduse nach Arssoruch i) dadurch gekennzei chnec, dji? 
erne oder mehrers Aufnahrr.ebohrunger annahernd parallel zur 
DUsen-Lflngsechsc moglichst weit zur Dusenspi tze bin ange- 
ordnet sind, und da.l eine oder raehrere weifcere Bohrungen 
cuer zur Dusen-L3ngsa=hse eingebracht sind. 



1 30024/0624 
ORIflJNAL INSPECTED 



Annselder: EISENWERK HENSEL BAYREUTH 
Dipi.-Ing. Burk v : ard:: GmbH 
z'jbo Bayreuch 



£r finder: KSndler, PeLer, 65Bo Bayreuth 



Bezeichnur.g: EieV.srisch beheizb*re E i r.spri t ziuse 
z :.i r Va rmkamme r -Dru ckgie Gma s chi nen 



Es ziv.d Aiisfvlhrunoen fur elektrisch beheizte Einspri tzdtisen 
bekannt, die mi einer Heizmantei ve;sehen sind, der seine:- 
seits als Aufr.ahrve f'Ar elektnsche Heizoatronen, Heizwendel 
Oder dor<jleichen dient. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zu Grunde, die Umman telung 
als zusStzliche* B:\utei3 emerseics und den vornehrl ich bei 
kjeir.eren Maschinen sairenden Placzbednrf fur i.ie Unman te- 
lung andererseics einzusp^ren und zudem eine mdglichst un- 
mittelbare Beheizung der Pr oblempar tien, z.B. der Dusenspi zze , 
zu erreichen. 

ErfindungsgemSfl ist diese Aufgabe dadurch gelost, daG die 
Aufnahmebohrungen fur Heizpa tronen direkt in der Duse ange- 
ordnefc sind; in einer bevorzugten Ausfiihrung so, dafi eine 
Oder mehrere Patronen (1) annShernd parallel zur Dusen-LSngs- 
achse mdglichst weit zur Dusenspitze hin aufgenonunen sind urn 
die Abschmelztemperatur im Dusenspi tzenbereich zu erzeugen, 
wShrend eine oder mehrere weiLere Pa Lr oner. (2) quer zur Dusen- 
Langsachse auf ge nomine n sind. Diese Anordnung ermoglicht ein- 
fache Montage der einzelnen Hei zpatronen , wobei die Duse in 
eingebautem Zustand verbleiben kann. 
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EP 29 439 - hs 

TRANSLATION OF 

German Offenlegungsschrift DE 29 49 637 A1 

Electrically heatable injection nozzle for hot-chamber die casting machines 
Claims 

1 ) Electrically heatable injection nozzle for hot-chamber die casting machines, 
characterized in that receiving bores for heating cartridges are directly arranged in the 
nozzle. 

2. Injection nozzle according to claim 1 , characterized in that one or more receiving 
bores are arranged approximately in parallel with the longitudinal axis of the nozzle as 
far as possible towards the nozzle tip, and that one or more bores are inserted in a 
direction transverse to the longitudinal axis of the nozzle. 



Known are designs for electrically heated injection nozzles that are provided with a 
heating jacket which, in turn, serves to accommodate electric heating cartridges, heating 
spirals, or the like. 

It is the object of the present invention to save, on the one hand, the jacket as an 
additional component and, on the other hand, the space needed for the jacket, which is 
particularly objectionable in small-sized machines, and to achieve, if possible, a direct 
heating of the problem parts, e.g. the nozzle tip. 

This object is achieved according to the invention in that the receiving bores for heating 
cartridges are directly arranged in the nozzle, i.e. in a preferred variant such that one or 
more cartridges (1) are received approximately in parallel with the longitudinal axis of the 
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nozzle as far as possible towards the nozzle tip to produce the melt temperature in the 
nozzle tip area while one or more further cartridges (2) are received in a direction 
transverse to the longitudinal axis of the nozzle. Said arrangement permits an easy 
assembly of the individual heating cartridges, and the nozzle can here remain in the 
installed state. 
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